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1. П ЕРЕЧЕН Ь КО МП ЕТЕН Ц ИЙ  С УКАЗ АНИ ЕМ  ЭТАП О В И Х 
ФО РМИ РО ВАН И Я В П РОЦ ЕССЕ О СВО ЕНИ Я О БРАЗО ВАТЕЛЬН О Й  

П РО ГРАМ М Ы 
 

В  результате  освоения  ОПОП  бакалавриата   п о  направлению  подготовки 
35. 03. 06  Аг роинженерия,  по  дисциплине  «Учебная  технологическая  практика», 
обучаю щ ийся должен овладеть следую щ ими результатами обучения:  

 

Компетенция 
Индикатор 
достижения 

компетенции 

Перечень планируемых 
результатов обучения по 

дисциплине 

ОПК-4. 
Способен 

реализовывать 
современные 
технологии и 

обосновывать их 
применение в 

профессиональной 
деятельности 

ОПК-4.2. 
Обосновывает 

применение 
современных 
технологий 

сельскохозяйственного 
производства, средств 

механизации для 
производства, 
хранения и и 
переработки 
продукции 

животноводства и 
растениеводства 

Знать: м е т од ы о б о с нования 
применяемых   с о в ре менных 
технологий  при в ы п о лнении 
технологических п р о ц ессов 
изготовления деталей и заготовок 
Уметь: п р и ме нять  методы 

обоснования  применяемых  
современных технологий 
при  выполнении  технологических 
процессов  изготовления  деталей  и 
заготовок 
Владеть: н а в ыками   и спользования 
методов  обоснования  применяемых  
современных 
технологий  при в ы п о лнении 
технологических п р о ц ессов 
изготовления деталей и заготовок 
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2. О ПИ САН И Е ПО КАЗ АТЕЛЕЙ  И  КРИ ТЕРИ ЕВ О Ц ЕНИ ВАН И Я КО МП ЕТЕН ЦИЙ  Н А РАЗЛИ ЧНЫ Х ЭТАП АХ И Х 
ФО РМИ РО ВАН И Я, ОПИ САН И Е Ш КАЛ ОЦ ЕНИ ВАН И Я 

 
Таблица 2. 1 – Показатели и критерии определения уровня сформированности компетенций  

 
Код и 
наименование 
индикатора 
компетенции 

Планируемые 
результаты 
<определяются 
самостоятельно> 

Оценки сформированности компетенций 
<Приведены примеры формулировок. Определяются самостоятельно.  
Необходимо обозначить связь с дисциплиной> 
неудовлетворительно удовлетворительно хорошо отлично 

ОПК-4. Способен реализовывать современные технологии и обосновывать их применение в профессиональной деятельности 

ОПК-4.2. 
Обосновывает 
применение 
современных 
технологий 
сельскохозяйств
енного 
производства, 
средств 
механизации для 
производства, 
хранения и 
переработки 

Знать: методы 
обоснования 
применяемых  
современных 
технологий 
при выполнении 
технологических 
процессов 
изготовления деталей и 
заготовок  

Уровень знаний методов 
обоснования 
применяемых  
современных 
технологий 
при выполнении 
технологических 
процессов изготовления 
деталей и заготовок ниже 
минимальных  
требований, имели место 
грубые ошибки 

Минимально 
допустимый уровень 
знаний методов 
обоснования 
применяемых  
современных 
технологий 
при выполнении 
технологических 
процессов изготовления 
деталей и заготовок, 
допущено много 
негрубых ошибок 

Уровень знаний методов 
обоснования применяемых  
современных 
технологий 
при выполнении 
технологических процессов 
изготовления деталей и 
заготовок в объеме, 
соответствующем программе 
подготовки, допущено 
несколько негрубых ошибок 

Уровень знаний методов 
обоснования применяемых  
современных 
технологий 
при выполнении 
технологических процессов 
изготовления деталей и 
заготовок в объеме, 
соответствующем 
программе подготовки, без 
ошибок  
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продукции 
животноводства 
и 
растениеводства 

Уметь: применять 
методы обоснования 
применяемых  
современных 
технологий 
при выполнении 
технологических 
процессов 
изготовления деталей и 
заготовок  

При решении 
стандартных задач не 
продемонстрированы 
основные умения  по 
применению методов 
обоснования 
применяемых  
современных 
технологий 
при выполнении 
технологических 
процессов изготовления 
деталей и заготовок, 
имели место грубые 
ошибки 

Продемонстрированы 
основные умения по 
применению методов 
обоснования 
применяемых  
современных 
технологий при 
выполнении 
технологических 
процессов изготовления 
деталей и заготовок, 
решены типовые задачи 
с негрубыми ошибками, 
выполнены все задания, 
но не в полном объеме 

Продемонстрированы все 
основные умения по 
применению методов 
обоснования применяемых  
современных 
технологий 
при выполнении 
технологических процессов 
изготовления деталей и 
заготовок, решены все 
основные задачи с негрубыми 
ошибками, выполнены все 
задания в полном объеме, но 
некоторые с недочетами 

Продемонстрированы все 
основные умения по 
применению методов 
обоснования применяемых  
современных 
технологий 
при выполнении 
технологических процессов 
изготовления деталей и 
заготовок, решены все 
основные задачи с 
отдельными 
несущественными 
недочетами, выполнены все 
задания в полном объеме 

Владеть: навыками  
использования методов 
обоснования 
применяемых  
современных 
технологий при 
выполнении 
технологических 
процессов 
изготовления деталей и 
заготовок  

При решении  
стандартных задач не 
продемонстрированы 
базовые навыки 
использования методов 
обоснования 
применяемых  
современных 
технологий при 
выполнении 
технологических 
процессов изготовления 
деталей и заготовок, 
имели  место  грубые 
ошибки 

Имеется минимальный 
набор навыков  по 
использованию методов 
обоснования 
применяемых  
современных 
технологий при 
выполнении 
технологических 
процессов изготовления 
деталей и заготовок для 
решения стандартных 
задач с некоторыми 
недочетами 

Продемонстрированы  базовые 
навыки использования методов 
обоснования применяемых  
современных 
технологий при выполнении 
технологических процессов 
изготовления деталей и 
заготовок при решении 
стандартных задач с 
некоторыми недочетами 

Продемонстрированы 
навыки использования 
методов обоснования 
применяемых  современных 
технологий при выполнении 
технологических процессов 
изготовления деталей и 
заготовок при решении  
нестандартных задач без 
ошибок и недочетов 
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О писание ш калы  оценивания 
1.  Оценка  «неудовлетворительно»  ставится  студенту,  не  овладевш ему  ни  одним  из  элементов  компетенции,  т. е.  обнаруживш ему 

сущ ественные  пробелы  в  знании  основного п рограммного  материала  по  дисциплине,  допустивш ему  принципиальные  ош ибки  при 
применении  теоретических  знаний,  которые  не позволяю т ему  продолжить  обучение  или  приступить  к  практической  деятельности  без 
дополнительной подготовки по данной дисциплине.  

2.  Оценка  «удовлетворительно»  ставится  студенту,  овладевш ему  элементами  компетенции  «знать»,  т. е.  проявивш ему  знания 
основного  программного  материала  по  дисциплине  в  объеме,  необходимом  для  последую щ его  обучения  и  предстоящ ей практической 
деятельности,  знакомому  с  основной  рекомендованной  литературой,  допустивш ему  неточности  в  ответе  на  экзамене,  но  в  основном 
обладаю щ ему необходимыми знаниями для их устранения при корректировке со стороны экзаменатора.  

3.  Оценка  «хорош о»  ставится  студенту,  овладевш ему  элементами  компетенции  «знать»  и  «уметь»,  проявивш ему п олное  знание 
программного  материала  по  дисциплине,  освоивш ему  основную  рекомендованную  литературу,  обнаруживш ему  стабильный  характер 
знаний  и  умений  и  способному  к  их  самостоятельному  применению  и  обновлению  в  ходе  последую щ его  обучения  и  практической 
деятельности.  

4.  Оценка  «отлично»  ставится  студенту,  овладевш ему  элементами  компетенции  «знать»,  «уметь»  и  «владеть»,  проявивш ему 
всесторонние  и  глубокие  знания  программного  материала  по  дисциплине,  освоивш ему  основную  и  дополнительную  литературу, 
обнаруживш ему творческие способности в понимании, изложении и практическом использовании усвоенных знаний. 

5. Оценка «зачтено» соответствует критериям оценок от «отлично» до «удовлетворительно 
6. Оценка «не зачтено» соответствует критерию  оценки «неудовлетворительно».  
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3.  ТИ П О ВЫ Е КО Н ТРО ЛЬН Ы Е ЗАДАН И Я  И ЛИ  ИНЫ Е М АТЕРИ АЛЫ , 
Н ЕО БХО ДИМЫ Е ДЛЯ  ОЦ ЕН КИ  ЗН АНИЙ ,  УМ ЕНИЙ ,  Н АВЫ КО В И  (И ЛИ ) 
ОПЫ ТА ДЕЯТЕЛЬН О СТИ , ХАРАКТЕРИ ЗУЮ ЩИ Х ЭТАП Ы  ФО РМИ РО ВАН И Я 
КО МП ЕТЕН Ц ИЙ  В  П РОЦ ЕССЕ  О СВО ЕНИ Я  О БРАЗО ВАТЕЛЬН О Й  
П РО ГРАМ М Ы   

 
Таблица 3.1 – Типовые контрольные задания соотнесенные с 

индикаторами достижения компетенций 

Индикатор достижения компетенции №№  заданий (вопросов, билетов, 
тестов и пр.) для оценки результатов 

обучения по соотнесенному индикатору 
достижения компетенции 

ОП К-4. 2. 
Обосновывает применение современных 

технологий сельскохозяйственного 
производства, средств механизации для 
производства, хранения и и переработки 

продукции животноводства и 
растениеводства 

Вопросы теста по дисциплине 
«Учебная ознакомительная практика» и 
Вопросы по учебной практике 

 

 
 

П о итогам практики проводится аттестация  
по следую щ им вопросам:  

 
 

-  технология получения заготовки, ее материал физико - механические свойства; 
-  к репление  деталей  и  инструментов  на  станках,  базовые  поверхности,  эскиз ы 

установок;  
-  ре жущ ие  инструмент ы,  их  конструкции  и  материалы,  их  геометрия и  заточка 

режущ ей части; 
-  ме жоперационные припуски на обработку;  
-  к онтрольно- из мерительные  инструмент ы  и  их э скиз ы,  допускаемые  отклонения 

на точность и ш ероховатость обработанной поверхности;  
-  режимы резания: скорость, глубина, глубина и подача, число проходов;  
-  нормы времени на выполнение операций;  
- выполнение выработки; 
- технические условия на приемку деталей;  
-  научная организация труда на рабочем месте; 
-  себестоимость изготовления детали, указанной в индивидуальном задании;  
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ВОПРОСЫ  ПО ПРАКТИКЕ 

1. Классификация металлорежущ их станков.  
2. Контрольные и из мерительные инструмент ы.  
3. Основные узлы ТВС.  
4. Основные режимы резания ТВС.  
5. Приспособления ТВС. 
6. Ре жущ ий инструмент ТВС.  
7. Основные узлы резца.  
8. Обработка конической поверхности ТВС.  
9. Основные узлы фрезерного вертикального станка. 
10. Основные узлы фрезерного горизонтально-консольного станка. 
11. Делительная головка. 
12. Простое и непосредственное деление.  
13. Дифференциальное деление. 
14. Виды фрез. 
15. Элемент ы режима резания фрезерного станка. 
16. Попутное, встречное фрезерование. 
17. Строгальные долбе жные станки.  
18. Сверлильные станки.  
19. Элемент ы режима резания сверлильных станков.  
20. Инструмент ы сверлильного станка.  
21.Ш лифовальные станки.  
22.Ш лифовальные круги.  
23. Электродуговая сварки.  
24. Электроконтактная сварка.  
25. Газовая сварка. 
26. Виды сварных соединений.  
27. Виды электродов электродуговой сварки.  
28. Литье в разовые песчаные формы.  
29. Виды литья. 
30. Горячая объемная ш тамповка.  
31 . Листовая ш тамповка. 
32. Свободная ковка. 
33. Виды обработки металлов давлением.  
34. Термическая обработка. 
35.М атериалы (черные и цветные металлы и сплавы).  

 
 
 
 

 
 



 9

Вопросы  теста по дисциплине  
«Учебная технологическая практика» 

 
Задание  

Ж елезная руда – в основном это химическое соединение 
� Fe и  О   
� Fe и  C  
� Fe и  Si 
� Fe и S 

Задание  

Природные материалы для производства магния... 
�  не фелины 
�  магнезит ы 
�  каолины 
�  магнетит ы 

Задание  

Природные материалы для производства алю миния... 
�  магнетит ы 
�  каолины 
�  доломит ы 
�  боксит ы 
�  ге матит ы 
 
  Литье в одноразовы е формы  
 
Задание  

Стержни в литейном производстве применяю тся для... 
�  заливки металла 
�  образования внутренних полостей 
�  удаления вредных примесей 
�  формирования внеш ней формы отливки 
 
Задание  

Литниковая система необходима для... 
�  формирования литейной формы 
�  образования отверстий в форме 
�  заливки жидкого металла 
�  крепления стержней 
 
Задание  

Заливку жидкого металла в литейную  форму осущ ествляю т с помощ ью ... 
�  стержней 
�  литниковой системы 
�  опок 
�  моделей 
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Специальны е методы  литья 

Задание  

Преимущ ества отливок, полученных методом центробе жного литья... 
�  разностенность по высоте отливки 
�  повыш енная плотность отливки 

� химическая неоднородность по сечению  отливки 
�  компенсации усадки 
 
Задание  

Литье  под  давлением  выполняю т маш инным  способом  в  металлические  формы, 
которые носят название ... - формы.  
         �  открыт ые формы 

� п ресс - формы 
� литьевые формы 
�  
Задание  

Подача  жидкого  металла  в  пресс- форму  при  литье  под д а в лением 
осущ ествляется за счет. .. 

�  подачи через литниковую  систему 
�  разливки непосредственно в форму 
�  давлением порш ня в камере прессования 
�  центробе жных сил, создаю щ их давление 

 

О бработка металлов давление м 
Задание  

Горячей обработке давлением в основном подвергаю т  ... 
�  поковки 
�  слитки 
�  отливки 
�  де формированные заготовки 

Задание  

           Обработка давлением, проведенная при температуре  выш е температуры 
рекристаллизации, называется…  

�  холодной 
�  г орячей 
�  проме жуточной 
�  необратимой 

Задание  

Наибольш ая допустимая  степень  деформации  при  обработке  давлением  зависит 
от... 

�  пластичности 
�  теплопроводности 
�  схемы напря женного состояния 
� р аз мера заготовки 
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Сварка 
                          
Задание  

Необходимость защ иты металла ш ва от воздействия атмосферы вызвана... 
�  снижением механических свойств ш ва 
� о бразованием окисной пленки 
�  резким охла ждением ванны 
�  созданием постоянной температуры ванны 
 
Задание  

Защ ита металла ш ва от воздействия атмосферы возможна при... 
�  засыпке ванны углем 
�  применении вакуума 
�  проведении сварки в среде водорода 
�  создании специальных защ итных установок 
�  применении нейтрального газа 

 
Задание  

М еханический метод сварки требует приложения давления для... 
�  разруш ения окисной пленки 
�  получения наклепа поверхности 
�  подготовки поверхности к сварке 
�  преодоления слоя ш лака 
 

                         О бработки металлов точение м. 

Задание  

Обработка  резанием  пластичных  материалов  сопровождается  образованием 
стружки... 

�  скалывания 
�  надлома 
�  сливной 
�  с меш анной 
 
Задание  

Толщ ина  слоя  металла  который  необходимо  удалить  за  проход  резца 
наз ывается... 

�  г лубиной резания 
�  подачей 
� п рипуском 
�  длиной рабочего хода 

 
           Задание  

Резец является инструментом для... 
�  сверления 
�  хонингования 
�  точения 
�  фрезерования 
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О бработка заготовок на фрезерны х и строгальны х станках 

Задание  

Торцевой фрезой производится обработка... 
�  дна глухого отверстия 
�  нарезания резьбы 
�  подрезка торцов 
�  отрезка заготовки 
 
Задание  

Универсально- фрезерный станок имеет следующ ие узлы... 
�  задню ю  бабку 
�  г итары сменных ш естерен 
�  хобот 
�  стол 
�  фартук суппорта 
 

  

П ластические массы  и получение изделий из них 

Задание  

Детали из пластмасс в твердом состоянии получаю т... 
�  резанием 
�  на моткой 
�  центробе жной формовкой 

 

 

 

Задание  

Операции вырубке подвергаю т пластмассы в состоянии ... 
�  твердом 
�  вязкотекучем 
�  жидком 
�  в ысокоэластичном 

Задание  

Центробе жной формовке подвергаю т пластмассы в состоянии ... 
�  жидком 
�  твердом 
�  вязкотекучем 
�  в ысокоэластичном 

Задание  

Из делие  из  пластмасс  в  вязкотекучем  состоянии  получаю т  следую щ ими 
методами ... 

�  прессованием 
�  центробе жной формовкой 
�  на моткой 
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�  контактной формовкой 
�  в ыдавливанием 

П олучение резинотехнических изделий 

Задание  

Резиновые трубы и прутки можно получить... 
�  прессованием 
�  непрерывным выдавливанием 
�  литьем под давлением 
�  ш тамповкой 

 

Задание  

Резиновые кольца можно получить следую щ ими методами... 
�  непрерывным выдавливанием 
�  прессованием 
�  в ыдавливанием 
�  литьем под давлением 
 
Задание  

Основным свойством резин является... 
�  способность к упругим деформациям 
�  склонность к остаточным деформациям 
�  в ысокая твердость 
�  низкая пластичность 

 

Сущ ность и методы  элетрофиз ических и  электрохимических процессов.  

Задание  

Обработка,  основанная  на  тепловом  воздействии  светового  луча  высокой 
энергии, наз ывается ... 

�  лазерной 
�  плаз менной 
�  электроискровой 
�  электроконтактной 
 
Задание  

Обработка,  основанная  на  локальном  нагреве  заготовки  в  месте  контакта 
инструментом-электродом, наз ывается .... 

�  электроконтактной 
�  электроимпульсной 
�  электроискровой 
�  электроабразивной 

 
Критерии оценки:  
- оценка «зачтено» выставляется студенту, если  он ответил более чем на 50 % 

вопросов. 
- оценка «не зачтено» выставляется студенту, если он ответил на 50 % и менее 

вопросов. 
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Темы рефератов 

• Холодная и горячая деформация металлов. Электроискровыее методы 
обработки. Сущ ность, схемы и применение.  

• М еханиз мы холодного деформирования металлов. Электрофизические методы 
обработки. Сущ ность, схемы и применение.  

• Прокатное производство и его продукция. Наплавка и металлизация. Сущ ность, 
схемы и применение.  

• Нагрев металлов перед обработкой давлением. Нагревательные устройства. 
Классификация способов сварки.  

• Инструмент и оборудование для прокатки. Отделочные операции обработки 
деталей. Сущ ность, схемы и применение.  

• Прессование: схемы, инструмент, оборудование. Диффузионная сварка в 
вакууме. Сущ ность, схемы и применение.  

• Волочение: схемы, инструмент, оборудование.  Ультразвуковая сварка. 
Сущ ность, схемы и применение.  

• Основные операции ковки и применяемый инструмент. Ш овная контактная 
сварка. Сущ ность, схемы и применение.  

• Горячая объемная ш тамповка: сущ ность, инструмент, оборудование. 
Классификация способов обработки металлов резанием.  

• Сварка электронным лучом. Сущ ность, применение. Обработка заго-товок на 
ш лифовальных станках. Схемы, инструмент, элемент ы ре жима резания.  

• Классификация способов сварки. Холодная листовая ш тамповка: сущ ность, 
схемы, операции, инструмент оборудования.  

• Электрош лаковая сварка. Сущ ность, схемы, особенности. Холодная объемная 
ш тамповка: сущ ность, схемы, операции, инструмент ы, оборудование.  

• Ф изико- механические основы обработки резанием. Типы движений, , элемент ы 
ре жима резания, сущ ность, схемы, особенности.  

• Автоматизация при обработке резанием. Сварка плаз менной струей. Сущ ность, 
применение.  

• Дуговые способы сварки: сущ ность, схемы, оборудование. Инструментальные 
материалы, их характеристика. 

• Ст ыковая контактная сварка. Сущ ность, схемы и применение. Обработка 
заготовок на токарных станках. Схемы, инструмент ы, элемент ы режима резания, 
оборудование.  

• Точечная контактная сварка. Сущ ность, схемы и применение. Обработка 
заготовок на фрезерных и строгальных станках. Схемы, инструмент ы, элемент ы 
ре жима резания, оборудование.  

• Получение заготовок ковкой: схемы, инструмент, оборудование. Ф изико-
механические основы обработки резанием. Типы движений, схема упруго-
направленного состояния, элемент ы режима резания, стружкообразование.  

• Современные высокоскоростные методы получения деталей трудно-
деформируемых сплавов: электрогидравлический, электромагнитный, 
ш тамповка взрывом и т. п. Пайка. Схема, сущ ность, применение.  

• Газовая сварка и резка. Схе ма, сущ ность, применение. Холодная объемная 
ш тамповка: схема, сущ ность, операции, инструмент, оборудо-вание.  

• Сварка электронным лучом. Схема, сущ ность, применение. Обработка на 
станках сверлильной группы. Схемы, инструмент, элемент ы резания, 
оборудование.  
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4.  М ЕТО ДИ ЧЕСКИ Е М АТЕРИ АЛЫ ,  ОПРЕДЕЛЯЮ ЩИ Е П РОЦ ЕДУРЫ  
ОЦ ЕНИ ВАН И Я  ЗН АН И Й ,  УМ ЕНИЙ , Н АВЫ КО В  И  (И ЛИ )  ОПЫ ТА 
ДЕЯТЕЛЬН О СТИ , Х А Р АКТЕРИ ЗУЮЩИ Х  ЭТАП Ы  Ф О РМИ РО ВАН И Я 
КО МП ЕТЕН Ц ИЙ 

 
После  заверш ения  практики  обучаю щ ийся  составляет  отчет и  сдает 

руководителю  от  кафедры  на  проверку.  В  отчете  обучаю щ ийся  обязан  представить 
развернутую   производственную  характеристику  с  указанием  рабочего  места,  объема 
выполненной  работ ы,  а  также  поощ рения  и п ре мии,  если  таковые  имели  место  и 
индивидуальное задание. 

По  результатам  проверки  руководитель  допускает  обучаю щ егося к  защ ите 
отчета  или  возвращ ает  на  доработку.  Для  защ ит ы  отчетов  распоряжением  заведую щ его 
кафедрой назначается комиссия. По результатам защ иты выставляется зачет на оценку.  

Отчет  оформляю тся  в в и де  текстового  документа  с  титульным  листом,  с 
оглавлением  и  по у с т ановленной  структуре.  Дневники,  п р о изводственные 
характеристики,  справки  об  объемах  выполненных  работ  и  сумме  заработной  плат ы 
приводятся как приложения с обязательной ссылкой на них в текстовой части отчета. 

 
П оказатели и критерии оценивания при защ ите отчета по практике  

 
 
 
 
 

П оказатели 
Критерии 

оценивания 

Соблю дение графика прохождения практики  от 0 до 10 

Выполнение программы практики от 0 до 25 

Выполнение  научных  исследований  и/ или 
представление собственных наблю дений и измерений 

от 0 до 10 

Соблю дение  правил о х ра ны  труда,  техники 
безопасности,  а  также  корпоративной ( н а учно-
производственной) этики 

от 0 до 5 

Отчет по итогам практики от 0 до 20 

Характеристика (отз ыв) руководителя практики от 0 до 10 

Заявка  (ходатайство)  от  предприятия  о  намерении 
принять  на  работу п р а ктиканта  после у с пеш ного 
окончания вуза 

0 или 5 

Успеш ность  публичного  выступления  с  отчетом 
по итогам практики 

от 0 до 15 

УЧЕБНЫ Й РЕЙТИНГ О Б УЧАЮ Щ ЕГОСЯ П О 
ПРАКТИКЕ 

0- 100 
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Ш кала оценивания  
Критерии оценки выполнения программы:  
- оценка «отлично» выставляется студенту, набравшему 86…100 балов 

- оценка «хорош о» выставляется студенту, набравш ему 71… 85 балов 
- оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, набравш ему 51… 70 балов 

- оценка «неудовлетворительно» выставляется студенту, набравшему менее 51 
балла 

 
Критерии  оценивания  компетенций,  освоенны х  во  вре мя  прохождения 

практики, следую щ ие: 
1.  Ответы  имею т  полные  реш ения  (с  правильным  ответом).  Их с о держание 

свидетельствует  об  уверенных  знаниях  обучаю щ егося  и  о  его  умении  реш ать 
профессиональные задачи, оценивается в 5 баллов (отлично); 

2.  Более  75  %  ответов и мею т  полные  реш ения  (с  правильным  ответом).  Их 
содержание  свидетельствует  о  достаточных  знаниях  обучаю щ егося  и  его  умении 
реш ать профессиональные задачи – 4 балла (хорош о); 

3.  Не  менее  50  %  ответов  имею т полные  реш ения  (с  правильным о т ветом).  Их 
содержание  свидетельствует  об  удовлетворительных  знаниях  обучающ егося  и  о 
его  ограниченном  умении  реш ать  профессиональные  задачи,  соответствую щ ие 
его будущ ей квалификации – 3 балла (удовлетворительно); 

4.  М енее  50  %  ответов  имею т реш ения  с  правильным  ответом.  Их с о держание 
свидетельствует  о  слабых  знаниях  обучающ егося  и  его  неумении  реш ать 
профессиональные задачи – 2 балла (неудовлетворительно).  

 


