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1 ПЕРЕЧЕНЬ КОМПЕТЕНЦИЙ С УКАЗАНИЕМ ЭТАПОВ ИХ ФОРМИРОВАНИЯ В 
ПРОЦЕССЕ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

 

В результате освоения ОПОП бакалавриата по направлению подготовки 35.03.06  Аг-
роинженерия по дисциплине «Триботехника при восстановлении ресурса машин» обучаю-
щийся должен овладеть следующими результатами обучения: 

Таблица 1.1 – Требования к результатам освоения дисциплины 

Код индика-
тора дости-

жения компе-
тенции 

Индикатор достижения ком-
петенции  

 

Перечень планируемых результатов обучения по 
дисциплине 

ПК-2. Способен осуществлять производственный контроль параметров технологических 
процессов, качества продукции и выполненных работ при  техническом обслуживании и ре-

монте сельскохозяйственной техники и оборудования 

ПК-2.2 

Осуществляет производ-
ственный контроль каче-
ства рабочих поверхно-
стей деталей сельскохо-
зяйственной техники и 

оборудования для повы-
шения их износостойко-
сти при  ремонте и вос-

становлении 

Знать: виды изнашивания рабочих поверхностей, методы 
их контроля, предупреждения и уменьшения; типовые 
технологические способы повышения износостойкости 
деталей машин и электрооборудования при ТО, ремонте и 
восстановлении; методы и средства контроля смазочных 
материалов. 

Уметь: выявлять основные неисправности сельскохозяй-
ственной техники и оборудования, приводящие к потере 
работоспособности масла и других триботехнических ма-
териалов; осуществлять оценку качества работающих ма-
сел по основным его показателям качества; использовать 
типовые технологии повышения износостойкости деталей 
машин и электрооборудования при ТО, ремонте и восста-
новлении. 

Владеть: навыками выявлять основные неисправности 
сельскохозяйственной техники и оборудования, приводя-
щие к потере работоспособности масла и других трибо-
технических материалов; осуществлять оценку качества 
работающих масел по основным его показателям каче-
ства; использовать типовые технологии повышения изно-
состойкости деталей машин и электрооборудования при 
ТО, ремонте и восстановлении 
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2 ОПИСАНИЕ ПОКАЗАТЕЛЕЙ И КРИТЕРИЕВ ОЦЕНИВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ НА РАЗЛИЧНЫХ ЭТАПАХ ИХ 

ФОРМИРОВАНИЯ, ОПИСАНИЕ ШКАЛ ОЦЕНИВАНИЯ 

 

Таблица 2.1 – Показатели и критерии определения уровня сформированности компетенций (интегрированная оценка уровня сформирован-
ности индикаторов достижения компетенций)  

Код и наимено-
вание индикатора 
достижения ком-

петенции 

Планируемые результа-
ты обучения 

Критерии оценивания результатов обучения 

2 3 4 5 

ПК – 2.2 

Осуществляет 
производ-
ственный кон-
троль качества 
рабочих по-
верхностей де-
талей сельско-
хозяйственной 
техники и обо-
рудования для 
повышения их 
износостойко-
сти при  ре-
монте и вос-
становлении 

Знать: виды изнаши-
вания рабочих по-
верхностей, методы 
их контроля, преду-
преждения и умень-
шения; типовые тех-
нологические способы 
повышения износо-
стойкости деталей 
машин и электрообо-
рудования при ТО, 
ремонте и восстанов-
лении; методы и сред-
ства контроля смазоч-
ных материалов 

Уровень знаний ви-
дов изнашивания 
рабочих поверхно-
стей, методов их 
контроля, предупре-
ждения и уменьше-
ния; типовых техно-
логических способов 
повышения износо-
стойкости деталей 
машин и электро-
оборудования при 
ТО, ремонте и вос-
становлении; мето-
дов и средств кон-
троля смазочных ма-
териалов ниже ми-
нимальных  требо-
ваний, имели место 
грубые ошибки 

Минимально допусти-
мый уровень знаний 
видов изнашивания ра-
бочих поверхностей, 
методов их контроля, 
предупреждения и 
уменьшения; типовых 
технологических спо-
собов повышения изно-
состойкости деталей 
машин и электрообору-
дования при ТО, ре-
монте и восстановле-
нии; методов и средств 
контроля смазочных 
материалов, допущено 
много негрубых оши-
бок 

Уровень знаний видов 
изнашивания рабочих 
поверхностей, методов 
их контроля, предупре-
ждения и уменьшения; 
типовых технологиче-
ских способов повыше-
ния износостойкости де-
талей машин и электро-
оборудования при ТО, 
ремонте и восстановле-
нии; методов и средств 
контроля смазочных ма-
териалов в объеме, соот-
ветствующем программе 
подготовки, допущено 
несколько негрубых 
ошибок 

Уровень знаний ви-
дов изнашивания ра-
бочих поверхностей, 
методов их кон-
троля, предупрежде-
ния и уменьшения; 
типовых технологи-
ческих способов по-
вышения износо-
стойкости деталей 
машин и электро-
оборудования при 
ТО, ремонте и вос-
становлении; мето-
дов и средств кон-
троля смазочных ма-
териалов в объеме, 
соответствующем 
программе подго-
товки, ошибок не 
допущено 

Уметь: выявлять ос-
новные неисправно-
сти сельскохозяй-
ственной техники и 

При решении стан-
дартных задач не 
продемонстрирова-
ны основные умения 

Продемонстрированы 
основные умения выяв-
лять основные неис-
правности сельскохо-

Продемонстрированы 
все основные умения 
выявлять основные не-
исправности сельскохо-

Продемонстрирова-
ны все основные 
умения выявлять ос-
новные неисправно-
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оборудования, приво-
дящие к потере рабо-
тоспособности масла 
и других триботехни-
ческих материалов; 
осуществлять оценку 
качества работающих 
масел по основным 
его показателям каче-
ства; использовать 
типовые технологии 
повышения износо-
стойкости деталей 
машин и электрообо-
рудования при ТО, 
ремонте и восстанов-
лении 

выявлять основные 
неисправности сель-
скохозяйственной 
техники и оборудо-
вания, приводящие к 
потере работоспо-
собности масла и 
других триботехни-
ческих материалов; 
осуществлять оценку 
качества работаю-
щих масел по основ-
ным его показателям 
качества; использо-
вать типовые техно-
логии повышения 
износостойкости де-
талей машин и элек-
трооборудования 
при ТО, ремонте и 
восстановлении, 
имели место грубые 
ошибки 

зяйственной техники и 
оборудования, приво-
дящие к потере работо-
способности масла и 
других триботехниче-
ских материалов; осу-
ществлять оценку каче-
ства работающих масел 
по основным его пока-
зателям качества; ис-
пользовать типовые 
технологии повышения 
износостойкости дета-
лей машин и электро-
оборудования при ТО, 
ремонте и восстановле-
нии с негрубыми 
ошибками, выполнены 
все задания, но не в 
полном объеме 

зяйственной техники и 
оборудования, приводя-
щие к потере работоспо-
собности масла и других 
триботехнических мате-
риалов; осуществлять 
оценку качества работа-
ющих масел по основ-
ным его показателям ка-
чества; использовать ти-
повые технологии по-
вышения износостойко-
сти деталей машин и 
электрооборудования 
при ТО, ремонте и вос-
становлении, решены все 
основные задачи с не-
грубыми ошибками, вы-
полнены все задания в 
полном объеме, но неко-
торые с недочетами 

сти сельскохозяй-
ственной техники и 
оборудования, при-
водящие к потере 
работоспособности 
масла и других три-
ботехнических мате-
риалов; осуществ-
лять оценку качества 
работающих масел 
по основным его по-
казателям качества; 
использовать типо-
вые технологии по-
вышения износо-
стойкости деталей 
машин и электро-
оборудования при 
ТО, ремонте и вос-
становлении, реше-
ны все основные за-
дачи с отдельными 
несущественными 
недочетами, выпол-
нены все задания в 
полном объеме 

Владеть: навыками 
выявлять основные 
неисправности сель-
скохозяйственной 
техники и оборудова-
ния, приводящие к 
потере работоспособ-
ности масла и других 

При решении  стан-
дартных задач не 
продемонстрирова-
ны базовые навыки 
выявлять основные 
неисправности сель-
скохозяйственной 
техники и оборудо-

Имеется минимальный 
набор навыков для ре-
шения стандартных за-
дач по выявлению ос-
новных неисправностей 
сельскохозяйственной 
техники и оборудова-
ния, приводящие к по-

Продемонстрированы  
базовые навыки при ре-
шении стандартных за-
дач по выявлению ос-
новных неисправностей 
сельскохозяйственной 
техники и оборудования, 
приводящие к потере ра-

Продемонстрирова-
ны навыки при ре-
шении  нестандарт-
ных задач по выяв-
лению основных не-
исправностей сель-
скохозяйственной 
техники и оборудо-
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триботехнических ма-
териалов; осуществ-
лять оценку качества 
работающих масел по 
основным его показа-
телям качества; ис-
пользовать типовые 
технологии повыше-
ния износостойкости 
деталей машин и 
электрооборудования 
при ТО, ремонте и 
восстановлении. 

вания, приводящие к 
потере работоспо-
собности масла и 
других триботехни-
ческих материалов; 
осуществлять оценку 
качества работаю-
щих масел по основ-
ным его показателям 
качества; использо-
вать типовые техно-
логии повышения 
износостойкости де-
талей машин и элек-
трооборудования 
при ТО, ремонте и 
восстановлении, 
имели  место  гру-
бые ошибки 

тере работоспособно-
сти масла и других 
триботехнических ма-
териалов; осуществле-
нию оценки качества 
работающих масел по 
основным его показа-
телям качества; исполь-
зованию типовых тех-
нологий повышения 
износостойкости дета-
лей машин и электро-
оборудования при ТО, 
ремонте и восстановле-
нии. Навыки продемон-
стрированы с некото-
рыми недочетами> 

ботоспособности масла и 
других триботехниче-
ских материалов; осу-
ществлению оценки ка-
чества работающих ма-
сел по основным его по-
казателям качества; ис-
пользованию типовых 
технологий повышения 
износостойкости деталей 
машин и электрообору-
дования при ТО, ремонте 
и восстановлении с не-
которыми недочетами 

вания, приводящие к 
потере работоспо-
собности масла и 
других триботехни-
ческих материалов; 
осуществлению 
оценки качества ра-
ботающих масел по 
основным его пока-
зателям качества; 
использованию ти-
повых технологий 
повышения износо-
стойкости деталей 
машин и электро-
оборудования при 
ТО, ремонте и вос-
становлении без 

ошибок и недочетов 

 
Описание шкалы оценивания: 
1. Оценка «неудовлетворительно» ставится студенту, не овладевшему ни одним из элементов компетенции, т.е. обнаружившему существенные пробелы в 

знании основного программного материала по дисциплине, допустившему принципиальные ошибки при применении теоретических знаний, которые не позво-
ляют ему продолжить обучение или приступить к практической деятельности без дополнительной подготовки по данной дисциплине. 

2. Оценка «удовлетворительно» ставится студенту, овладевшему элементами компетенции «знать», т.е. проявившему знания основного программного ма-
териала по дисциплине в объеме, необходимом для последующего обучения и предстоящей практической деятельности, знакомому с основной рекомендованной 
литературой, допустившему неточности в ответе на экзамене, но в основном обладающему необходимыми знаниями для их устранения при корректировке со 
стороны экзаменатора. 

3. Оценка «хорошо» ставится студенту, овладевшему элементами компетенции «знать» и «уметь», проявившему полное знание программного материала 
по дисциплине, освоившему основную рекомендованную литературу, обнаружившему стабильный характер знаний и умений и способному к их самостоятель-
ному применению и обновлению в ходе последующего обучения и практической деятельности. 

4. Оценка «отлично» ставится студенту, овладевшему элементами компетенции «знать», «уметь» и «владеть», проявившему всесторонние и глубокие зна-
ния программного материала по дисциплине, освоившему основную и дополнительную литературу, обнаружившему творческие способности в понимании, из-
ложении и практическом использовании усвоенных знаний. 

5. Оценка «зачтено» соответствует критериям оценок от «отлично» до «удовлетворительно». 
6. Оценка «не зачтено» соответствует критерию оценки «неудовлетворительно».
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3. ТИПОВЫЕ КОНТРОЛЬНЫЕ ЗАДАНИЯ ИЛИ ИНЫЕ МАТЕРИАЛЫ,  
НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ ОЦЕНКИ ЗНАНИЙ, УМЕНИЙ, НАВЫКОВ И (ИЛИ) ОПЫТА  

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ ЭТАПЫ ФОРМИРОВАНИЯ  
КОМПЕТЕНЦИЙ В ПРОЦЕССЕ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ  

 

Таблица 3.1 – Типовые контрольные задания соотнесенные с индикаторами достиже-
ния компетенций 

Индикатор достижения компетенции №№ заданий (вопросов, билетов, тестов и 
пр.) для оценки результатов обучения по 
соотнесенному индикатору достижения 

компетенции 
ПК – 2.2 

Осуществляет производственный контроль пара-
метров технологических процессов, качества про-
дукции и выполненных работ при  техническом 
обслуживании и ремонте сельскохозяйственной 

техники и оборудования 

1. Оценочные материалы закрытого типа 
(вопросы 1 - 7) 

2. Оценочные материалы открытого типа 
(вопросы 1-23) 

 

3.1. Оценочные материалы закрытого типа 

 

1. Технические и технологические мероприятия обеспечения оптимального функцио-
нирования узлов трения – это: 

1)  трибоника; 
2)  трибология; 
3)  восстановление детали;  
4)  триботехника. 
 

2. Процесс отделения материала с поверхности твердого тела при трении и накоплении 
усталостных напряжений, проявляющихся в постепенном изменении 

формы и размеров  – это: 
1)  изнашивание; 
2)  схватывание; 
3)  задир;  
4)  заедание; 
5)  сила трения; 
6)  износ; 
7)  поверхность трения.  
 

3. Площадь, образованная в местах касания объемным смятием тел, обусловленным 
волнистостью  – это: 

1)  номинальная площадь контакта; 
2)  контурная площадь контакта; 
3)  фактическая площадь контакта;  
4)  физическая площадь контакта; 
5)  теоретическая площадь контакта. 
 

4. Возникновение молекулярной связи между поверхностными слоями разнородных 
твердых или жидких тел - это: 

1) адсорбция; 
2) адгезия; 
3) когезия; 
4) адсорбат; 
5) адсорбент. 



9 

 

 

5. Возникновение молекулярной связи между поверхностными слоями однородных 
твердых или жидких тел - это: 

1) адсорбция; 
2) адгезия; 
3) когезия; 
4) адсорбат; 
5) адсорбент. 
 

6. Смазка, при которой осуществляется частично гидродинамическая, частично гра-
ничная смазка называется: 

1) гидродинамическая; 
2) гидростатическая; 
3) граничная; 
4) эластогидродинамическая; 
5) смешанная. 
 

7. Попадание воды в масло обуславливает: 
1) разжижение масла; 
2) загущение масла; 
3) потерю активности присадок; 
4) улучшение охлаждения деталей; 
5) перегрев деталей. 

 

3.2. Оценочные материалы открытого типа 

 

1.Сущность и задачи науки о трении. 
2.Физическая природа трения. Адгезия и когезия. 
3.Макро- и микропогрешности поверхностей  трения. 
4.Понятие  о волнистости  и  шероховатости  поверхности.  Шероховатость технологи-

ческое  и эксплуатационное, равновесное  и неравновесное. 
5.Параметры, принимаемые для оценивания шероховатости. 
6.Воздействие  пластической  деформации при обработке поверхностей деталей на 

напрягаемое состояние и на изменение структуры поверхностных слоев. 
7.Адсорбция поверхностно-активных  веществ. Эффект П. А. Ребиндера. 
8.Понятие о силе  трения движения,  неполной  силе покоя, наибольшей силе покоя 

(сцеплении). 
9.Понятие о сухом, жидкостном, граничном, полусухом,  полужидкостном трении, а 

также трение со смазочным материалом и без смазочного материала. 
10.Зависимости Амонтона-Кулона  для определения сил трения скольжения и качения. 

11.Основные положения закона трения скольжения. 
12.Понятие изнашивания,  износа,  интенсивности  и скорости  изнашивания, износо-

стойкости, предельного износа. 
13.Факторы,  обусловливающие изнашивание. 
14.Сущность  и виды абразивного изнашивания. Особенность  абразивного изнашива-

ния мягких материалов. 
15.Пути повышения износостойкости  при абразивном изнашивании. 
16.Сущность окислительного изнашивания. Меры борьбы. 
17.Виды коррозии, коррозионно-механическое  изнашивание. Пути уменьшения корро-

зии. 
18.Кавитационное  изнашивание,  сущность и  механизм   проявления, пути уменьше-

ния. 
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19.Эрозия, виды, пути уменьшения, абляция. 
20. Антифрикционные  и  противоизносные   покрытия  поверхностей трения крупнога-

баритного оборудования. 
21.Общие требования  к смазочным  материалам. Классификация  смазочных материа-

лов. 
22.Свойства масел. 
23.Методы смазывания (подачи смазочного материала в место контакта). 

 

 

4. МЕТОДИЧЕСКИЕ МАТЕРИАЛЫ, ОПРЕДЕЛЯЮЩИЕ ПРОЦЕДУРЫ  
ОЦЕНИВАНИЯ ЗНАНИЙ, УМЕНИЙ, НАВЫКОВ И (ИЛИ) ОПЫТА  

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ ЭТАПЫ  
ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ 

 

Лекции оцениваются по посещаемости, активности, умению выделить главную 
мысль.  

Практические занятия оцениваются по самостоятельности выполнения работы, актив-
ности работы в аудитории, правильности выполнения заданий, уровня подготовки к заняти-
ям.  

Лабораторные занятия оцениваются по самостоятельности выполнения работы, гра-
мотности в оформлении, правильности выполнения.  

Самостоятельная работа оценивается по качеству и количеству выполненных домаш-
них работ, грамотности в оформлении, правильности выполнения.  

Промежуточная аттестация проводится в форме зачета с оценкой.   

Критерии оценки уровня знаний  студентов с использованием теста на зачете по учеб-
ной дисциплине 

Оценка Характеристики ответа студента 

Отлично 86-100 % правильных ответов 

Хорошо 71-85 % 

Удовлетворительно 51- 70% 

Неудовлетворительно Менее 51 % 

 

Количество баллов и оценка неудовлетворительно, удовлетворительно, хорошо, отлич-
но определяются программными средствами по количеству правильных ответов к количе-
ству случайно выбранных вопросов. 

Критерии оценивания компетенций следующие: 
1. Ответы имеют полные решения (с правильным ответом). Их содержание сви-

детельствует об уверенных знаниях обучающегося и о его умении решать профессио-
нальные задачи, оценивается в 5 баллов (отлично); 

2. Более 75 % ответов имеют полные решения (с правильным ответом). Их со-
держание свидетельствует о достаточных знаниях обучающегося и его умении решать 
профессиональные задачи – 4 балла (хорошо); 

3. Не менее 50 % ответов имеют полные решения (с правильным ответом) Их со-
держание свидетельствует об удовлетворительных знаниях обучающегося и о его огра-
ниченном умении решать профессиональные задачи, соответствующие его будущей 
квалификации – 3 балла (удовлетворительно); 

4. Менее 50 % ответов имеют решения с правильным ответом. Их содержание 
свидетельствует о слабых знаниях обучающегося и его неумении решать профессио-
нальные задачи – 2 балла (неудовлетворительно). 

 


