




1. ПЕРЕЧЕНЬ КОМПЕТЕНЦИЙ С УКАЗАНИЕМ ЭТАПОВ ИХ ФОРМИРОВАНИЯ 
В ПРОЦЕССЕ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

 
В результате освоения ОПОП по направлению подготовки 35.03.06 Агроинженерия, 
обучающийся должен овладеть следующими результатами обучения по дисциплине 

«Обработка металлов резанием»: 
 
Таблица 1.1 – Требования к результатам освоения дисциплины  

Код и 
наименование 
компетенции 

Код и наименование 
индикатора 
достижения 

компетенции 

Перечень планируемых результатов 
обучения по дисциплине 

ПК-4. Способен 
обеспечивать 
эффективное 
использование 
сельскохозяйствен
ной техники и 
технологического 
оборудования для 
производства 
сельскохозяйствен
ной продукции 

ПК-4.3. Обеспечивает 
эффективное 
использование 
основных типов 
станков и 
технологического 
оборудования, 
применяемых при 
изготовлении деталей 
и узлов 
сельскохозяйственной 
техники и 
технологического 
оборудования 

Знать: основные свойства и марки материалов, 
назначение, устройство и конструкцию режущего 
инструмента,  основных типов станков, 
применяемых при изготовлении деталей и узлов 
сельскохозяйственной техники и 
технологического оборудования для 
производства сельскохозяйственной продукции 
Уметь: классифицировать материалы, 
подбирать режущий инструмент, разрабатывать 
технологические карты обработки простых 
деталей 
Владеть: навыками разработки 
технологических процессов изготовления  и 
сборки деталей машин сельскохозяйственной 
техники и технологического оборудования 
для производства  сельскохозяйственной 
продукции для обеспечения их эффективного 
использования 

 
  



2. ОПИСАНИЕ ПОКАЗАТЕЛЕЙ И КРИТЕРИЕВ ОЦЕНИВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ НА РАЗЛИЧНЫХ ЭТАПАХ ИХ 
ФОРМИРОВАНИЯ, ОПИСАНИЕ ШКАЛ ОЦЕНИВАНИЯ 

 
Таблица 2.1 – Показатели и критерии определения уровня сформированности компетенций (интегрированная оценка уровня 

сформированности компетенций) 
 

Код и наименование 
индикатора 
достижения 

компетенции 

Планируемые 
результаты обучения 

Оценка уровня сформированности 

неудовлетворительно удовлетворительно хорошо отлично 

ПК-4.3. Обеспечивает 
эффективное использование 
основных типов станков и 
технологического 
оборудования, 
применяемых при 
изготовлении деталей и 
узлов 
сельскохозяйственной 
техники и технологического 
оборудования 

Знать: основные свойства и 
марки материалов, 
назначение, устройство и 
конструкцию режущего 
инструмента,  основных 
типов станков, 
применяемых при 
изготовлении деталей и 
узлов сельскохозяйственной 
техники и технологического 
оборудования для 
производства 
сельскохозяйственной 
продукции 

Уровень знаний 
основных свойств и 
марки материалов, 
назначение, устройство и 
конструкцию режущего 
инструмента,  основных 
типов станков, 
применяемых при 
изготовлении деталей и 
узлов 
сельскохозяйственной 
техники и 
технологического 
оборудования для 
производства 
сельскохозяйственной 
продукции ниже 
минимальных  
требований, имели место 
грубые ошибки 

Минимально 
допустимый уровень 
знаний основных 
свойств и марки 
материалов, назначения, 
устройства и 
конструкции режущего 
инструмента,  основных 
типов станков, 
применяемых при 
изготовлении деталей и 
узлов 
сельскохозяйственной 
техники и 
технологического 
оборудования для 
производства 
сельскохозяйственной 
продукции допущено 
много негрубых ошибок 

Уровень знаний 
основных свойств и 
марки материалов, 
назначения, устройства 
и конструкции 
режущего инструмента,  
основных типов 
станков, применяемых 
при изготовлении 
деталей и узлов 
сельскохозяйственной 
техники и 
технологического 
оборудования для 
производства 
сельскохозяйственной 
продукции в объеме, 
соответствующем 
программе подготовки, 
допущено несколько 
негрубых ошибок 

Уровень знаний 
основных свойств и 
марки материалов, 
назначения, устройства 
и конструкции 
режущего инструмента,  
основных типов 
станков, применяемых 
при изготовлении 
деталей и узлов 
сельскохозяйственной 
техники и 
технологического 
оборудования для 
производства 
сельскохозяйственной 
продукции в объеме, 
соответствующем 
программе подготовки, 
без ошибок 

Уметь: классифицировать 
материалы, подбирать 
режущий инструмент, 
разрабатывать 
технологические карты 
обработки простых деталей 

При решении 
стандартных задач 
классификации 
материалов, подбора 
режущего инструмента 
разработки  
технологических карт 

Продемонстрированы 
основные умения, 
решены типовые задачи 
при классификации 
материалов, подбора 
режущего инструмента 
разработки  

Продемонстрированы 
все основные умения, 
решены все основные 
задачи  при 
классификации 
материалов, подбора 
режущего инструмента 

Продемонстрированы 
все основные умения, 
решены все основные 
задачи при 
классификации 
материалов, подбора 
режущего инструмента 



простых деталей 
несложных деталей, не 
продемонстрированы 
основные умения, имели 
место грубые ошибки 

технологических карт 
простых деталей 
несложных деталей с 
негрубыми ошибками, 
выполнены все задания, 
но не в полном объеме 

разработки  
технологических карт 
простых деталей 
несложных деталей с 
негрубыми ошибками, 
выполнены все задания 
в полном объеме, но 
некоторые с недочетами 

разработки  
технологических карт 
простых деталей 
несложных деталей с 
отдельными 
несущественными 
недочетами, выполнены 
все задания в полном 
объеме 

Владеть: навыками 
разработки 
технологических процессов 
изготовления  и сборки 
деталей машин 
сельскохозяйственной 
техники и технологического 
оборудования для 
производства  
сельскохозяйственной 
продукции для обеспечения 
их эффективного 
использования 

При решении  
стандартных задач при 
разработке 
технологических 
процессов изготовления  
и сборки деталей машин 
сельскохозяйственной 
техники и 
технологического 
оборудования для 
производства  
сельскохозяйственной 
продукции для 
обеспечения их 
эффективного 
использования не 
продемонстрированы 
базовые навыки, имели  
место  грубые ошибки 

Имеется минимальный 
набор навыков для 
решения стандартных 
задач при разработке 
технологических 
процессов изготовления  
и сборки деталей машин 
сельскохозяйственной 
техники и 
технологического 
оборудования для 
производства  
сельскохозяйственной 
продукции для 
обеспечения их 
эффективного 
использования с 
некоторыми недочетами 

Продемонстрированы  
базовые навыки при 
решении стандартных 
задач разработки 
технологических 
процессов изготовления  
и сборки деталей машин 
сельскохозяйственной 
техники и 
технологического 
оборудования для 
производства  
сельскохозяйственной 
продукции для 
обеспечения их 
эффективного 
использования с 
некоторыми недочетами 

Продемонстрированы 
навыки при решении  
нестандартных задач 
при разработке 
технологических 
процессов изготовления  
и сборки деталей машин 
сельскохозяйственной 
техники и 
технологического 
оборудования для 
производства  
сельскохозяйственной 
продукции для 
обеспечения их 
эффективного 
использования без 
ошибок и недочетов 



    
 
Описание шкалы оценивания 

1. Оценка «неудовлетворительно» ставится студенту, не овладевшему ни одним из 
элементов компетенции, т.е. обнаружившему существенные пробелы в знании основного 
программного материала по дисциплине, допустившему принципиальные ошибки при 
применении теоретических знаний, которые не позволяют ему продолжить обучение или 
приступить к практической деятельности без дополнительной подготовки по данной 
дисциплине. 

2. Оценка «удовлетворительно» ставится студенту, овладевшему элементами 
компетенции «знать», т.е. проявившему знания основного программного материала по 
дисциплине в объеме, необходимом для последующего обучения и предстоящей 
практической деятельности, знакомому с основной рекомендованной литературой, 
допустившему неточности в ответе на экзамене, но в основном обладающему 
необходимыми знаниями для их устранения при корректировке со стороны экзаменатора. 

3. Оценка «хорошо» ставится студенту, овладевшему элементами компетенции 
«знать» и «уметь», проявившему полное знание программного материала по дисциплине, 
освоившему основную рекомендованную литературу, обнаружившему стабильный 
характер знаний и умений и способному к их самостоятельному применению и 
обновлению в ходе последующего обучения и практической деятельности. 

4. Оценка «отлично» ставится студенту, овладевшему элементами компетенции 
«знать», «уметь» и «владеть», проявившему всесторонние и глубокие знания 
программного материала по дисциплине, освоившему основную и дополнительную 
литературу, обнаружившему творческие способности в понимании, изложении и 
практическом использовании усвоенных знаний. 

5. Оценка «зачтено» соответствует критериям оценок от «отлично» до 
«удовлетворительно». 

6. Оценка «не зачтено» соответствует критерию оценки «неудовлетворительно». 
 
 

3. ТИПОВЫЕ КОНТРОЛЬНЫЕ ЗАДАНИЯ ИЛИ ИНЫЕ МАТЕРИАЛЫ, 
НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ ОЦЕНКИ ЗНАНИЙ, УМЕНИЙ, НАВЫКОВ И (ИЛИ) 

ОПЫТА ДЕЯТЕЛЬНОСТИ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ ЭТАПЫ ФОРМИРОВАНИЯ 
КОМПЕТЕНЦИЙ В ПРОЦЕССЕ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ 

ПРОГРАММЫ 
 

Таблица 3.1 – Типовые контрольные задания соотнесенные с индикаторами 
достижения компетенций 

 
Индикатор достижения компетенции  №№ заданий (вопросов, билетов, тестов и 

пр.) для оценки результатов обучения по 
соотнесенному индикатору достижения 

компетенции 
ПК-4.3. Обеспечивает эффективное 
использование основных типов станков и 
технологического оборудования, 
применяемых при изготовлении деталей и 
узлов сельскохозяйственной техники и 
технологического оборудования 

Вопросы для промежуточной аттестации: 
№1-30 

 



3.1 Оценочные материалы закрытого типа 
 

1. ……………….…. соединения не могут быть разобраны без повреждения 
соединяемых деталей. 

1) крепежные соединения 
2) неразъемные соединения 
3) сварные соединения 
4) размерные соединения  
5) разъемные соединения 

 
2. Дайте определение параметра шероховатости  Ra  
1) Высота неровностей профиля по десяти точкам 
2) Среднеарифметическое отклонение профиля  
3) Высота неровностей профиля по двадцати точкам 
4) Неровность профиля по длине  
5) неровность профиля по высоте 
 
3. Дайте определение  параметра  Rz  
1) Высота неровностей профиля по десяти точкам 
2) Среднеарифметическое отклонение профиля  
3) Высота неровностей профиля по двадцати точкам 
4) Неровность профиля по длине  
5) неровность профиля по высоте 
 

4 . Как взаимосвязаны точность обработки и шероховатость поверхности 
детали?  

1) Точность обработки не влияет на шероховатость поверхности  
2) Чем выше точность обработки, тем выше значение шероховатости поверхности 
3)Чем выше точность обработки, тем ниже значение шероховатости поверхности 
4) Чем ниже точность обработки, тем ниже значение шероховатости поверхности 

 

5. Дайте понятие точности детали 
 1)  Под точностью детали понимается выполнение ею своего служебного 
назначения. 
 2)  Под точностью детали понимается ее соответствие требованиям чертежа: по 
размерам, геометрической форме и правильности взаимного расположения поверхностей. 
 3) Под точностью детали понимается ее соответствие требованиям чертежа: по 
размерам, геометрической форме, правильности взаимного расположения 
обрабатываемых поверхностей и по величине их шероховатости. 
 

6.   Нумерация операций в маршрутной карте изготовления деталей 
обозначается: 

1) 1,2,3.....        
2) 005, 010, 015......         
3) 10, 20, 30.....         
4) 100, 200, 300.....  

 

7. Гладкие пробки применяют для контроля размеров 
1) Внутреннего диаметра цилиндрических поверхностей 
2) Наружного диаметра резьб 
3) Наружного диаметра зубчатых колес 
4) Наружного диаметра цилиндрических поверхностей 
5) Внутреннего диаметра резьб 

 



3.2 Оценочные материалы открытого типа 
 
1. Решение каких вопросов включает в себя проектирование технологических 

процессов механической обработки? 
2. Приведите основные принципы и цель установления плана и методов обработки 

при проектировании технологических процессов. 
3. Как осуществляется выбор оборудования, режущего и измерительного 

инструмента при проектировании технологических процессов механической обработки? 
4. Приведите последовательность расчета и выбора элементов режима резания при 

проектировании операций механической обработки. 
5. Приведите основы технического нормирования операций при разработке 

технологических процессов механической обработки. 
6. Что понимается под производительностью механической обработки? Приведите 

пути повышения производительности. 
7. Приведите методику проектирования и конструирования специальных 

приспособлений. 
8. Назовите основные элементы и механизмы станочных приспособлений. Как 

рассчитывается сила зажима в приспособлении? 
9. как выполняется технологический процесс сборки подшипников качения и 

подшипников скольжения  
10. Основы проектирования технологического процесса сборки изделия. 
11. Опишите технологию изготовления деталей типа вал. 
12. Какие бывают погрешности от износа инструментов. Погрешности настройки 
станков. 
13. Какие мерительные инструменты применяются для контроля деталей в массовом 

и серийном производстве. 
14. Назовите основные приспособления, используемые в токарно-винторезных 

станках для обработки цилиндрических поверхностей 
15. Опишите факторы, влияющие на точность обработки деталей и пути повышения 

точности обработки деталей.  
16. Абразивный инструмент, виды формы инструмента,пример обозначения. 
17. Опишите методику определение глубины резания. 
18. Какие факторы, влияют на точность обработки. 
19. Как влияет качество поверхности на эксплуатационные свойства деталей. 
20. Опишите основные виды работ, выполняемые на станках токарной группы. 
21.Опишите основные виды работ, выполняемые на станках фрезерной группы. 
22. Опишите основные виды работ, выполняемые на станках сверлильной группы. 
23. Опишите методику определение скорости резания. 

 
4. МЕТОДИЧЕСКИЕ МАТЕРИАЛЫ, ОПРЕДЕЛЯЮЩИЕ ПРОЦЕДУРЫ 

ОЦЕНИВАНИЯ ЗНАНИЙ, УМЕНИЙ, НАВЫКОВ И (ИЛИ) ОПЫТА 
ДЕЯТЕЛЬНОСТИ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ ЭТАПЫ ФОРМИРОВАНИЯ 

КОМПЕТЕНЦИЙ 
 
Лекции оцениваются по посещаемости, активности, умению выделить главную 

мысль.  
Лабораторные занятия оцениваются по самостоятельности выполнения работы, 

грамотности в оформлении, правильности выполнения.  
Самостоятельная работа оценивается по качеству и количеству выполненных 

домашних работ, грамотности в оформлении, правильности выполнения.  
Промежуточная аттестация проводится в форме зачета.   
Оценка «зачтено» выставляется студенту, который 



- прочно усвоил предусмотренный программный материал; 
- правильно ответил на более 51%  заданий; 
- показал глубокие систематизированные знания, владеет приемами рассуждения и 

сопоставляет материал из разных источников: теорию связывает с практикой, другими 
темами данного курса, других изучаемых предметов 

- выполнил и защитил все лабораторные работы. 
Дополнительным условием получения оценки «зачтено» могут стать хорошие 

успехи при выполнении самостоятельной и контрольной работы, систематическая 
активная работа на лабораторных занятиях. 

Оценка «не зачтено» выставляется студенту, который не справился с 50% вопросов 
заданий, в ответах на другие вопросы допустил существенные ошибки. Не может ответить 
на дополнительные вопросы, предложенные преподавателем. Целостного представления о 
взаимосвязях, компонентах, этапах развития культуры у студента нет. Не выполнил или 
не защитил все лабораторные работы. 

 


